MCcON Air - Sensor
kalibrasyonu olmadan
flans ile kurulum

McON Air zamana gore dlctime dayali oldugu icin en
yUksek toz seviyelerinde bile her zaman dogru kalir—
en ylksek toz seviyelerinde bile temizleme gerekmez
(2.500 g /m?3). Gercek akis, sicaklik ve basing dlcimleri
kullanilmadan olctlur. Ayrica dl¢tim her zaman ham
sinyallerin guvenilirligini denetler.

PROMECON, termal siireclerin izlenmesi
ve optimize edilmesine yonelik list diizey
ol¢iim teknolojisinin diinyada 6nde gelen
gelistiricisi ve Ureticisidir.

McON Air - Sicak ve toz
yukll gazlar icin guvenilir
akis 6lcumi

Sistem, gazda bulunan partikullerin yarattigi 6zgin sinyal
kaliplarinin ugus zamanini 6lcer. Bu prensip zaman bazli
oldugundan, ttim kullanim stresi boyunca dogru olur ve

kayma bulunmaz.

Kayma ve kalibrasyon olmayan gaz akis 6lciimii

Teknik Veriler

Olciim prensibi:
Olgiim aralig::
Tipik dogruluk:
Tekrarlanabilirlik:
Kayma:
Bakim/temizleme:
Dogrusallik:
Kalibrasyon:

Gaz sicakhig:

Toz yiikii aralig:

Giuivenlik standartlari:

Boyutlar:
Malzeme:
Malzeme segenegi:

Yiizey tesviyesi:

capraz korelasyon

0-100m/s

% +/-2

% 99,95'ten daha iyi

yok

yok

% 100

yok

10 -1.000 °C (50 - 1800 °F)

10 mg - 2.500 g/m? (Menzil Arttirici ile
birlikte toz iceriginden bagimsiz olarak)
McON Air SIL i¢in EN 61508% gore SIL 2
380x300x 155 mm (15x 12x6")

celik sac

paslanmaz celik gévde 1.4301

toz boya kapli RAL 7035

PROMECON’

we focus on your process

V(m/h) temizleme temizleme
Koruma derecesi: P66, NEMA4
\J \/ Agirlik: 10kg (22 Ibs)
saha kutusu Montaj: duvar baglanti parcalari
sensort G/Cler: 1 x4 .20 mA (aktif), 2x role
. (hatali kontak, NC ve No)
=0 MCON Alr Giic k g 85-264VAC,45-65H 24VDC opsi \
sensér 2 delta P lciim iic kaynagr: - ,45 - 65 Hz veya opsiyone Operasyonel
Glic tiiketimi: maks. 0,8 A (115 VAC/24 VDC)
1 | 1 | 1 | [ 9 A oA
> 04 A (230 VAQ) I y d §
0 | : S " maliyet diistirme
I ) | ks (mi7h) Onerilen devre kesici: 10 A (karakteristik C veya geciktirmeli sigorta)
velosite (m/s acim akis (m 2o~ 00
4..20mA veya 4..20mA Sicaklik araligi (operasyon): -20-55°C(-4-130°F) h?va ve “gaz ak|§ Olgumune

Sicaklik araligi (depolama): -20-65°C (-4 - 149 °F) yonellk ozel teknOIOJIer

G/Cler: 1 x4 .20 mA (aktif), 2 x role (hatal kontak)
iletisim:

MCcON Air 6lciim Kiinye: * . Ty P : ah
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McON Air Avantajlari

[] Dijital Cevrim ici Olgiim

[] Kurulumu ve calistirmasi kolay sensor sistemi

[] Sonderecedogru (%+/-2)

=
M co N AI r [] Sicakhiga oldukga direncli (1.000 °C'ye kadar calisir)

[] Yuksektozseviyelerinden bile etkilenmez

Sicak ve tozlu gazlarin dogrudan 6l¢limii, cimento lretim sirecini izleyip kontrol etmek icin yeni yollar acar. McON Air (2,500 g/mPe kadar)

fabrikanin elverisliligini korumaya, paranin yaninda enerjiden de tasarruf etmeye ve cevreyi korumaya yardimci olur.
[] Kaymaolmaz kalibrasyon gerektirmez

[] Bakim gerektirmez

: [] Oldukca maliyet etkin (yatinmin olagan geri doniisi
L ‘ 3 aydan az)

Asagi devir borusu (Firin-ID): - 6n isitici
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degirmeni): 6§ e prosesini optimize etmek y

0 b ava devridaimini kontrol etmek
a olmayan ve ba gerektirmeyen 6lgim”




